NOTRE SAVOIR FAIRE
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La société LORILLEUX vous
fait profiter de techniques
performantes et adaptées
a vos besoins spécifiques :

ELECTROLYSE AU TAMPON

Procéde électrolytique selectif ufilisé au
debut du 20eme siecle sous le nom de
“Galvanic-solere” puis sous |‘appellation
"électrolyse au tampon” ou * brush plating”.

Il 'a connu un développement significatif
grace aux possibilités de réaliser sur site :

* des traitements de surface
anti-corrosion,

* des rechargements - éventuellement
a la cote - dans des alésages,
sur des portées d'arbres,

* des rebouchages d'impacts
sur des verins et des cylindres.

L'épaisseur du revétement varie de quelques
micrométres & plusieurs millimétres.

Il peut é&tre appliqué sur différents
matériaux ferreux, cuivreux et les alliages
d'aluminium.

PROJECTION THERMIQUE

La metallisation consiste a projeter sous forme de poudres
ou de fils des corps simples (molybdéne, zinc, alumi-
nium...) des alliages (bronze, acier inoxydable 18-8...),
des céramiques et carbures.

La projection thermique apporte des solutions pour la
reconstruction de piéces mécaniques et améliore la
tenue a l'usure des pieces sollicitées.

USINAGE SUR SITE

Des outillages adaptés permettent d'usiner sur site des
depdts réalisés par électrolyse, par soudage ou d'autres
pieces spécifiques.

Certains alesages de bati machine déformés sont usinés
en vue de la pose d'une frette.

RESINE DE MAINTENANCE

Les resines epoxy chargées protégent les parties métal-
liques contre la corrosion-érosion et |a cavitation.
Les résines bi composant résine chargée acier,
céramique... sont utilisées pour effectuer des recharge-
ments sur des surfaces détériorées avant un traitement
préventif avec les résines appropriées.

REVETEMENT PAR SOUDAGE

La technologie de soudage est utilisée pour effectuer
des rechargements et également pour faire des dépdts
sur des pieces soumises a differentes usures.

Il est appliqué plusieurs procédés de soudage : TIG,
MIG-MAG... par un personnel qualifié suivant la norme
NF EN 287-1/A1.












