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Rechargement par soudure
dans la production d'énergie.

Vue d'ensemble de la vanne papillon sortle de son conduit et préte a étre rechargée *{Im orta nt

sur sa peériphérie. On apprécie sa taille par rapport aux personnages en bas & gauche.
MIDEST 2001

A PARIS NORD VILLEPINTE

Nous serons heureux
de vous accueillir
sur notre

Stand G 259
Hall 5

du 20 au 23
novembre 2001

T . vue du profil
~ corrodé de la vanne
avant rechargement.

L'intewention ci-dessus a eu lieu
sur le site d'une centrale hydro-
electrique. |l s'agit de refaire I'étan-
chéité périphérique d'une vanne
de conduit de @ 5200 mm. Cette
prestation a ete realisee par
rechargement soudure sur une
partie bien définie du profil du péri-
métre de la vanne (soit 16 m) qui
assure |'étanchéité lors de la
fermeture de la vanne dans son
conduit. Une fois la soudure déposée,
I'ajustage au profil est réalisé par
meulage et pongage a l'aide de
gabarits. Enfin la vanne est position-
nee dans le conduit et 'ajustage de
finition réalise au "bleu”, Le métal
d'apport est un acier au chrome -
manganése résistant & la corrosion
mais ayant surtout de trés bonnes
propriétés de tenue a I'érosion l

. Vue du sommet de la vanne Vue de profil de la vanne aprés .. produite par le passage de l'eau.
et de son axe. rechargement et ajustage.













