INDUSTRIE CHIMIQUE
Remise en état d'une tige de vérin

ans une usine chimigue specialisee dans la fabrica-
Dtian de polyméres, un hyper compresseur SULZER
BURCKHARD était stoppé pour réparation.
Lopération principale était la remise en état des tiges de
vérin en acier 35C0OV13 nitruré.
Les talons des tiges de © 90 avaient souffert du fretting

corrosion et devaient donc étre restaurés aprés usinage.
Le rechargement d'une épaisseur utile de 1 mm a été
realise avec I'électrolyte LORILLEUX de NICKELSTAR®.
Une rectification finale a permis d'atteindre les tolérances
et I'etat de surface necessaire a la fonction centrage des
talons des tiges.
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Les caractéristiques
Bl principales

du revétement
NICKELSTAR®

sont les suivantes :

e Dureté :
environ 300 vickers

Vue d'ensemble de la tige de vérin (long
{le talon) nickelée.

importante du revétement.

ueur 1230 mm, poids 150 kg) avec .F’Exrré-mité droite

Vue du talon de la tige. On distingue parfaitement le nickel de cou

e Etanche a partir
de 10 microns

¢ Ductile et sans
tension internes

e Usinable a I'outil

» Possibilité de
réaliser des
épaisseurs
importantes (2mm)
par couches
successives.
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leur jaune et I'épaisseur trés







