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Marine : Intervention sur un élément
de propulsion de ferry boat.
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Nous serons
heureux de vous
accueillir sur notre

Stand C70
Hall 5
Allée C

du 7 au 10
novembre 2000

| a prestation demandee etait
L_le rechargement d'un alésage
d'un propulseur d'étrave azimutal
KAMEWA, La position de cet alé-
sage de diamétre 400 mm et de
longueur 300 mm est indigué sur
la photo (& gauche). Cet alesage,
ovalisé et conique, devait étre
rechargé et remis en géomeétrie.
Lopération a éte realisée par
électrolyse au tampon,
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Vue d'ensemble du propulseur d'éfrave azimutal avec indication du positionnement |
de 'alésage recharge. BB Suite p2




Marine suite

fﬁ:\ prés une préparation
/= \de surface adaptée au
matériau de base (acier
E36), le rechargement
{environ 1,510 mm) a &té
réalisé par un revétement
de cuivre d'une dureté de
200 vickers. La remise en
geométrie a eté obienue
par grattage. Une fois les
tolerances atteintes, une
couche de finition de nickel
a terming la prestation.

Cet exemple illusire parfai-
tement lintérét de l'élec-

trolyse au tampon dans
- - une telle opération :
L'alésage avec le dépit de cuivre et aprés la remise en géométrie. .
B Intervention sur site : icl dans l'atelier de maintenance
de la compagnie maritime.

B Dépot sélectif et usinable permettant de rattraper les
défauis géométriques de la piéce.

B Malgré une accessibilite délicate 4 travers d'autres alé-
sages de diamétres variés, l'intervention est rendue
possible par des outillages anodigues de forme et
dimensions adaptées.

B Enfin, durée trés raisonnable de l'intervention ; moins
d'une journee.

Activités de Lorilleux
sur site ou en nos ateliers

M Electrolyse au tampon
M Métallisation par projection
thermique a froid ou a chaud

M Rilsanisation par projection thermique

¥ Résines techniques céramigue-métal

Revétement par électrolyse au tampon de la couche . 4 Mécanique et usinage sur site
de finition de nickel.










