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Maintenance dans une

centrale hydraulique
hydraulique

La centrale

d'un grand barrage
du centre de la France est en
periode de maintenance. Sur
l'un des groupes, l'arbre et le
tourteau du rotor dalternateur
etaient gravement endommagés
par le fretting corrosion sur une
hauteur de 700 mm et un
diametre de 500 mm.

La prefondeur des zones corro-
dées atteignait localement plu-
sieurs dixiemes de mm. En
moins d'une semaine, deux tech-
niciens LORILLEUX ont repa-
re et reagree ces deux piéces
par electrolyse au tampon
avec un revétement de cuivre
déposé & la cote, suivi d'un
mince dépdt dallage spécial
pour éviter la corrosion de
contact ultérieure.
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Parmi les autres applications
recentes de |'électrolyse au tam-
pon en centrale hydraulique,
—— Nous pou-
vons citer la
réparation
d'arbre de
turbine, de
plateau
d'accouple-
ment ou bien
de corps et
piston de
| servocom-
mandes.
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Larbre et le tourteau du rotor d'clternateur : havteur 700mm - @ 500 mm,
profondeur plusieurs dixiémes de mm - Délai : moins d'une semaine.

- Technique : électrelyse au tampan - Réparation : revétement de cuivre.

- Protection préventive : alliage anfifretting spécial.

' Un usinage sur site a I'étranger

Dans une grande
imprimerie flam-
bant neuve d'un pays
d'Europe du Nord, la
premigre presse offsat
installee nécessite
une modification au
niveau de la plisuse,
Il s'agit, sur des rou-
leaux acier, de créer
une gorge de 8 mm de
large et 2,5 mm de
profondeur sans
immobiliser la machi-
ne plus d'une journée,

denc guasiment
sans démontage.

La solution retenue a
eté l'usinage sur site
grace a une rectifieuse
portable développee
par la sociéteé
LORILLEUX.

Les cylindres les
plus inaccessibles ont
ete rapidement usings
en évitant plusieurs
joursde demontage
et remontage.
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Usinage sur site de roulecu de plieuse de presse
offset. Création d'une gorge de 8 mm de large
et 2,5 mm de profondeur sur des rouleaux acier.
Délai : une journée quasiment sans démoniage.







